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The wiper blade has a filling (8) embedded in the back section (2) or in the 
inclined section. It is more easily deformable than the elastically deformable back 
section and/or/ at least partially, is plastically deformable. The filling in the 
back section lies in a deformation region which is determined by force action 
acting on the back section via the neck portion (4). 
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(S3) Scheibenwischergummi mit verminderter Ratterneigung 

@ Fur ein optimaies Wischbild eines Scheibenwischers uber 
einer Kraftfahrzeugscheibe ist eine moglichst gleichformige 
Bewegung des Wischblatts erforderlich. Storungen der 
gleichformigen Bewegung fuhren zu einer ruckartigen 
Wischbewegung, dem Scheibenwischerrattem. Das Rattern 
des Wischergummis wird insbesondere bei verschmutzten 
Scheiben und beim Ubergang von nasser zu abgetrockneter 
Scheibe ausgeiost. Das neue Scheibenwischergummi sol! 
eine geringere Ratterneigung zeigen. 

ErfindungsgemaB ist in ein Scheibenwischergummi entwe- 
der in den Ruckentei! (2, 12, 22) und/oder in ein Kippteil (35, 
45) eine Fiillung (8, 18, 28; 38, 48) eingelassen, die leichter 
verformbar ist als das Material des Scheibenwischergummis 
und/oder zumindest teiiweise plastisch ist. Vorteilhaft ist die 
Fullung in einen Bereich des Scheibenwischergummis ein- 
■ gebracht, der bei einem Scheibenwischerrattem deformiert 

Cwird. Geeignet fur die Fullung sind insbesondere hochvisko- 
se Flussigkeiten, z. B. Silikonole. 

Das Scheibenwischergummi ist insbesondere fur Front- und 
? Heckscheibenwischer von Kraftfahrzeugen geeignet. 
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Die Erfindung betrifft Scheibenwischergummi gemaB 
dem Oberbegriff der Anspriiche 1 bis 3. 

Fur ein optimales Wischbild eines Scheibenwischers 
uber einer Scheibe, insbesondere einer Kraftfahrzeug- 
scheibe, ist eine moglichst gleichformige Bewegung des 
Wischblattes erforderlich. Storungen der gleichformi- 
gen Bewegung fuhren zu einer ruckartigen Wischbewe- 
gung, die hinsichtlich der Wischqualital und auch einer 
Gerauschentwicklung sehr storend ist. Der unharmoni- 
sche, ruckartige Lauf des Wischerblattes kann Folge 
dreier unterschiedlicher Schwingungen sein. Dies sind 
zum einen ruckartige Schwingungen beim Lauf des 
Scheibenwischerbiattes iiber die Scheibe, zum zweiten 
Relativbewegungen des Wischerblattes zum Wischer- 
arm (Drehung urn den Wischblattaufhangepunkt) und 
zum dritten Springen des Wischerblattes vertikal zur 
Scheibe beim Kippen der Wischerlippe bei einer Bewe- 
gungsumkehr des Wischerblattes. Das Rattern des Wi- 
schergummis wird insbesondere bei verschmutzten 
Scheiben und beim Obergang von nasser zu abgetrock- 
neter Scheibe ausgelost Zur Losung des Ratterpro- 
blems wurden verschiedene Losungen vorgeschlagen, 
wie Einsatz eines starkeren Scheibenwischermotors, 
verschiedene, insbesondere synthetische Gummimi- 
schungen, Einbau von Dampfungsgliedern in den Wi- 
scher zur frequenzabhangigen Entkopplung der Wi- 
scherarme sowie Beschichtungen der Scheibe. Untersu- 
chungen und Losungsvorschlage zu diesem Problem 
sind zusammengefaBt in STUDY OF JUDDER PHE- 
NOMENA IN WIPER SYSTEMS: FINAL REPORT, 
Katholieke Universiteit Leuven, B-3030 Heverlee, Au- 
gust 1 990, Report 90R1 9. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Schei- 
benwischerblatt zur Verfugung zu stellen, das auf einfa- 
che Weise eine geringere Ratterneigung zeigt 

Geldst wird diese Aufgabe bei dem eingangs erwahn- 
ten Scheibenwischergummi mit den Merkmalen der An- 
spriiche 1,2 oder 3. 

GemaB der vorliegenden Erfindung kommt ein Schei- 
benwischergummi zum Einsatz, das im Unterschied zum 
Stand der Technik nicht einheitlich aus einem Material 
extrudiert ist, sondern das noch zusatzlich mindestens 
eine Fullung aufweist. Als Fullung kommt hierbei ein 
Material zum Einsatz, das sich leichter als das elastische 
Scheibenwischer-Gummimaterial verformen laBt Die 
leichtere Verformbarkeit kann hierbei durch Vergleich 
der Scher- oder Schubspannungen nachgewiesen wer- 
den, die zum Erzeugen derselben Scherverformung in 
Fullung und Wischgummi erforderlich sind Die verwen- 
dete Fullung wirkt als Dampfung in dem Scheibenwi- 
schergummi, d. h. sie nimmt Verformungsarbeit auf, gibt 
diese aber in einem geringeren MaBe zuriick als das 
Gummi des Scheibenwischergummis. Als Fullung eig- 
nen sich insbesondere Flussigkeiten, besonderes vorteil- 
haft hoher Viskositat, bis hin zu zahelastischen Polyme- 
ren. Geeignet sind beispielsweise Silikondle und dauer- 
elastische Kleber mit geringen Ruckstellkraften, bei- 
spielsweise permanent klebrige Polymere, Butylkleber. 
Die Fahigkeit der Fullung, Verformungsarbeit aufzu- 
nehmen, kann vorteilhaft durch Zugabe korniger oder 
faserig r Feststoffe erhoht w rden. 

Vorteilhaft ist die Fullung im Ruckenteil und/oder im 
Kippteil in einem Bereich angeordnet, der bei einer 
Krafteinwirkung auf die Wischlippe und/oder den Hals 
des Wischergummis deformiert wird. Hierdurch werden 
StoBe, wie sie beim Rattern auftreten, als Krafteinwir- 



kung in die Fullung (bzw. Fullungen) eingeleitet und 
dort zumindest teilweise in Warmeenergie umgewan- 
delt Hierzu ist zumindest ein teilweise plastisches Ver- 
halten der Fullung besonders vorteilhaft, da hierdurch 
5 nicht nur ein Teil der StoBenergie des Ratterns aufge- 
nommen wird, sondern auch die elastische Ruckstell- 
kraft (Entropieelastizitat, Gummielastizitat) des Schei- 
benwischergummis. Durch die plastische Verformungs- 
arbeit wird das Rattern besonders stark gedampft. Gun- 
io stig sind hierbei insbesondere solche Fullungsmateria- 
lien, deren Verformungsarbeit zu mindestens 10%, vor- 
teilhaft zu mindestens 30% und insbesondere zu minde- 
stens 50% nichtelastische Verformungsarbeit ist. 

Bei einem ublichen Aufbau eines Scheibenwischer- 
15 gummis, bei dem in Langsrichtung eine Wischlippe ver- 
Iauft, die sich in einen Kippkeil erweitert und der wie- 
derum uber einen Hals mit einem Wischerrucken ver- 
bunden ist, verlauft die Fullung ebenfalls langs. Die Ful- 
lung kann hierbei durchgehend oder unterbrochen auf- 
20 gebracht sein, vorteilhaft erstreckt sich die Fullung uber 
mindestens 20%, bevorzugt uber mindestens 35% und 
insbesondere uber mindestens 50% der Langserstrek- 
kung des Halses. 

Die Fullung kann (bei Verwendung nichtflieBender 
25 Massen) sich auBen am Kippkeil oder am Ruckenteil, 
vorteilhaft in der Nahe des Halses, erstrecken, bevor- 
zugt liegt die Fullung im Inneren des Kippkeils und/ 
oder des Ruckenteils, ist also im Querschnitt vollstandig 
vom Wischergummimaterial umgeben. Bei der Verwen- 
30 dung fluider Fullungen ist die Fullung auBerdem auch 
zumindest an den Enden des Scheibenwischergummis 
zu umschlieBen. Die Fullung verbleibt im wesentlichen 
ortsfest am Ruckenteil und/oder Kippkeil. Vorteilhaft 
hat die Fullung einen ovalen, kreisrunden oder sichelfor- 
35 migen Querschnitt, vorzugsweise der Geometrie des 
Scheibenwischerquerschnittes so angepaBt, daB ein 
moglichst groBer Teil der Energie eines Ratterns von 
der Fullung aufgenommen und vernichtet wird. 

Die Fullung wird vorteilhaft bereits bei der Extrusion 
40 des Scheibenwischergummis eingebracht. Wenn das 
Fullmaterial ebenfalls extrudierbar ist, kann es mit dem 
Scheibenwischer-Gummimaterial koextrudiert werden, 
ansonsten wird es wahrend der Extrusion in (oder an) 
den Kippkeil oder den Ruckenteil eingespritzt. Urn bei 
45 fluiden Fuilungsmaterialien den RingsumabschluB zu 
erreichen, wird die Einspritzung zumindest an den vor- 
gesehenen Endabschnitten unterbrochen, vorteilhaft ist 
auch ein Unterbrechen der Einbringung der Fullung im 
Zentimeterbereich, so daB das Extrudat an beliebigen 
so Stellen in einzelne Scheibenwischergummi geschnitten 
werden kann, wobei die Fullung nur an den Endberei- 
chen auslauft. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Beispie- 
len und Zeichnungen naher beschrieben. 
55 Es zeigen 

Fig. 1 ein Scheibenwischerblatt im Querschnitt mit 
auBenliegenden Fullungen im Ruckenteil; 

Fig. 2 ein Scheibenwischerblatt im Querschnitt mit 
einer Fullung innenliegend im Ruckenteil; 
60 Fig. 3 eine andere Ausf uhrungsform von Fig. 2; 

Fig. 4 ein Scheibenwischerblatt im Querschnitt mit 
einer Fiillung innenliegend im Kippkeil; 

Fig. 5 ein Sch ibenwischerblatt im Querschnitt mit 
einer Fullung inn nliegend im Ruckenteil und einer Ful- 
65 lung innenliegend im Kippkeil; und 

Fig. 6 das Scheibenwischerblatt gemaB Fig. 5 unter 
Zugspannung. 

Ein Scheibenwischergummi 1 (Fig. 1) hat einen Ruck- 
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enteil 2, in dem Aufnahmenuten 3 eingelassen sind zur 
Aufnahme eines nicht dargestellten Gestells, das das 
Scheibenwischergurnmi ftihrt Die Unterseite des Riick- 
enteils 2 gent uber in einen Hals 4, an dessen anderem 
Ende ein Kippkeil 5 sitzt, der eine Wischlippe 6 tragt. 5 
Die Wischlippe 6 wird in Pfeilrichtung a uber eine nicht 
dargestellte Flache (Scheibe) gefiihrt. Zur Dampfung 
gegen Ruckeln bzw. Rattem sind in die Unterseite des 
Ruckenteils 2 in unmittelbarer Nachbarschaft zum Hals 
4 Kanale 7 eingelassen, die mit einem zaheiastischen 10 
Butylmaterial 8 gefullt sind. 

In Fig. 2 ist ein Scheibenwischergurnmi 11 dargestellt, 
das sich von dem in Fig. 1 dargestellten dadurch unter- 
scheidet, daB nur ein Kanal 17 vorgesehen ist, der einen 
im wesentiichen runden Querschnitt hat und durch das 15 
Innere des Riickenteils 12 verlauft. Der Kanal 17 ist 
ringsum abgeschlossen und enthalt eine hochviskose Si- 
likonolfullung 18. 

In Fig. 3 ist in einem Scheibenwischergurnmi 21 ahn- 
lich wie in Fig. 2 ein Kanal 27 eingelassen, der einen im 20 
wesentiichen ovalen Querschnitt hat Zusatzlich sind an 
der Unterseite des Riickenteils 22 Ausnehmungen 30 
eingebracht, die die Materialstarke des Riickenteils 22 
unterhalb des Kanals 27 im Bereich eines sich anschlie- 
Benden Halses 24 verjungen, so daB Zug- und/oder 25 
Druckbewegungen des Halses 24 auf die Unterseite des 
Ruckenteils 22 sich starker auf eine Verformung des 
Kanals 27 auswirken. 

In Fig. 4 hat ein Scheibenwischergurnmi 31 einen Ka- 
nal 39 in einem Kippkeil 35 angeordnet, wobei sich der 30 
Kanal 39 zwischen einem Hals 34 und einer Wischlippe 
36 erstreckt Ein Ruckenteil 32, entlang dem der Hals 34 
sich erstreckt, hat an seiner Unterseite Ausnehmungen 
40, die ein verstarktes Schwenken des Kippkeils 35 zu- 
lassen, ohne daB dessen obere Ecken an der Unterseite 35 
des Ruckenteils 32 anschlagen. 

In einem in Fig. 5 dargestellten Scheibenwischergurn- 
mi 41 sind zwei Kanale eingelassen. Ein erster Kanal 47 
erstreckt sich durch einen Ruckenteil 42, ein zweiter 
Kanal 49 erstreckt sich durch einen Kippkeil 45. Beide 40 
Kanale 47 und 49 haben einen im wesentiichen ovalen 
Querschnitt. Die Fiillung der Kanale ist — wie oben — 
hochviskoses Silikonol. 

In Fig. 6 ist die Wirkung der Kanale 47 und 49 darge- 
stellt. Durch einen Zug (Pfeil b) wird eine Verjungung 45 
des Halses 44' erreicht, die mit einer Verformung des 
Kippkeils 45' und des Ruckenteils 42' im Bereich der 
Kanale in Verbindung steht Hierdurch erhalten die Ka- 
nale 47' und 49' einen mehr kreisrunden Querschnitt, 
wodurch die viskosen Silikonolfullungen 48 bewegt 50 
werden. Diese Bewegungsenergie wird nicht in Ruck- 
verformungsenergie gespeichert, so daB einerseits be- 
reits beim Zug b, wie auch bei der Ruckverformung dem 
elastischen Gummimaterial des Scheibenwischergum- 
mis Energie entzogen und in Form von Warmeenergie 55 
vernichtet wird. 

Als Gummimaterial fur die erfindungsgemaBen 
Scheibenwischergurnmi eignen sich die iiblichen Mate- 
rialien, wobei synthetische Materialien bevorzugt sind. 
Die obigen Beispiele zeigen, daB mit den erfindungsge- 60 
maBen Fiillungen eine Vielzahl von Variationsmoglich- 
keiten gegeben sind, wobei je nach Geometrie und Ma- 
terial des Scheibenwischergummis ggf. durch Versuchs- 
reihen die Lage und Form der Kanale bestimmt werden 
kann. 65 
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Patentanspriiche 

1. Scheibenwischergurnmi mit einem elastisch ver- 
formbaren Ruckenteil, an dem Mittel zum Bewe- 
gen des Scheibenwischergummis anbringbar oder 
angebracht sind, und einer Wischlippe, die uber ei- 
nen Hals mit dem Ruckenteil verbunden ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB in den Ruckenteil (2, 
12, 22) eine Fiillung (8, 18, 28) eingelassen ist, die 
leichter verformbar als der elastisch verformbare 
Ruckenteil und/oder zumindest teilweise plastisch 
ist. 

2. Scheibenwischergurnmi mit einem elastisch ver- 
formbaren Ruckenteil, an dem Mittel zum Bewe- 
gen des Scheibenwischergummis anbringbar oder 
angebracht sind, und einer Wischlippe, die uber ei- 
nen elastisch verformbaren Kippteil mit einem 
Hals verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB in 
dem Kippteil (35) eine Fiillung (38) eingelassen ist, 
die leichter verformbar als der elastisch verformba- 
re Kippteil und/oder zumindest teilweise plastisch 
ist 

3. Scheibenwischergurnmi mit einem elastisch ver- 
formbaren Ruckenteil, an dem Mittel zum Bewe- 
gen des Scheibenwischergummis anbringbar oder 
angebracht sind, und einer Wischlippe, die uber ei- 
nen elastisch verformbaren Kippteil mit einem 
Hals verbunden ist, der den Kippteil mit dem Riick- 
enteil verbindet, gekennzeichnet durch eine erste 
Fiillung (48) in dem Ruckenteil (42) gemaB An- 
spruch 1 und eine zweite Fiillung (48) in dem Kipp- 
teil (45) gemaB Anspruch 2. 

4. Scheibenwischergurnmi nach Anspruch 1 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fiillung im Ruck- 
enteil in einem Verform bereich liegt, der von einer 
uber den Hals (4, 24, 44) auf den Ruckenteil wirken- 
den Krafteinwirkung bestimmt ist 

5. Scheibenwischergurnmi nach einem der Anspru- 
che 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiil- 
lung im Kippteil in einem Verformbereich des 
Kippteils liegt, der von einer uber den Hals (34, 44) 
und/oder uber die Wischlippe (36) auf den Kippteil 
wirkenden Krafteinwirkung bestimmt ist. 

6. Scheibenwischergurnmi nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Fiillung des Ruckenteil und/oder die Fullung 
des Kippteils langs des Halses uber mindestens 
50% der Langserstreckung des Halses verlauft 

7. Scheibenwischergurnmi nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Fullung des Ruckenteils und/oder die Fullung 
des Kippteils im wesentiichen vom Ruckenteil bzw. 
dem Kippteil umschlossen ist. 

8. Scheibenwischergurnmi nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fullung des Riick- 
enteils und/oder die Fullung des Kippteils eine 
Flussigkeit, insbesondere eine viskose Flussigkeit, 
ist 

9. Scheibenwischergurnmi nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Fullung des Ruckenteils und/oder die Fullung 
des Kippteils im Querschnitt rund, oval oder sichel- 
formig ist. 

10. Scheibenwischergurnmi nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Fullung des Ruckenteils und/oder die Fullung 
des Kippteils aus einem Material ist, bei dem min- 
destens 10%, insbesondere mindestens 30%, der 
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Verformungsarbeit nichtelastische Verformungsar- 
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